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DLYTE PRO50(Q¢arbide cT

DLyte PRO500 Carbide CT ist die fortschrittlichste, EXCLUSIVE®
leistungsstarkste und vielseitigste Maschine fur (] PARTNER
die Oberflachenbearbeitung von Schneidwerkzeugen,
Stempeln und anderen Bauteilen aus Hartmetall.

Sie bietet eine vollautomatische, hochprazise
Oberflachenbearbeitung fur Werkzeuge wie Bohrer,
Schaftfraser und Schneidplatten, und erfillt dabei
spezielle Anforderungen an die Endbearbeitung. Diese
innovative Maschine verbessert die Leistung der
Werkzeuge, verlangert ihre Standzeit und bewahrt ihre
Geometrie und mechanische Integritat. Die von dem
spanischen Technologieunternehmen GPAINNOVA
entwickelte Methode des trockenen Elektropolierens ist
eine innovative und patentierte Technologie. In der
DrylLyte-Technolgie erfolgt der Materialabtrag nicht durch
ein abrasives Verfahren, sondern durch lonenaustausch
zwischen dem metallischen Werkstuck und dem Elektrolyt,
welcher im Polymergranulat gebunden ist.

* Die Rosler Gruppe ist der exklusive weltweite
Vertriebspartner fiir DLyte Carbide Anlagen.

Alle Vorteile auf einen Blick

» Anwendungen: Schneidkantenverrunden, Polieren, » Innovatives und leistungsstarkes Elektroniksystem:
Glatten, Tropfenentfernung und Entschichten. Gewahrleistet aullergewdhnliche Wiederholbarkeit,

» Fortschrittliches mechanisches System: Die verbesserte Oberflachenglte und kirzere
DLyte PRO500 Carbide CT zeichnet sich durch eine Bearbeitungszyklen bei gleichbleibend zuverlassiger
zuverlassige Kombination von Bewegungen aus - Leistung fUr konstante Ergebnisse.
einschlieBlich axialer Hauptrotation, sekundarer » Effiziente Benutzerfreundlichkeit: Mit einem
Planetenrotation und vertikaler Bewegung - Schnellkupplungssystem fur Halterungen ausgestattet,
zusammen mit Kern- und Basisvibrationen. minimiert die DLyte PRO500 die Be- und Entladezeit und

maximiert gleichzeitig den Bedienkomfort.

Eigenschaften der Maschine / Technische Daten

Abmessungen der Maschine 1.300 x 2.770 x 1.380 mm
Elektrolyt-Kapazitat 2501

@ 500 x 540 mm (x1) Spindel
@ 360 x 540 mm (x2) Spindeln
@ 310 x 540 mm (x4) Spindeln
@ 200 x 540 mm (x8) Spindeln

Bereich Halter + Werkstiicke

Bis zu @ 500 x 250 mm (x1) Spindel

. . Bis zu @ 360 x 250 mm (x2) Spindeln
Bereich Werkstiicke Bis zu @ 310 x 250 mm (x4) Spindeln
Bis zu @ 200 x 200 mm (x8) Spindeln

Publ.-Nr.: DE.348.00 - Stand: 03/2025 - Technische Anderungen vorbehalten.

. 50 kg (Werksttick(e) + Halter) (x1)
Gewicht 20 kg (Werkstlick(e) + Halter) (x2) (x4) (x8)
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Gewicht der Maschine

Gewicht DLyte PRO500 1.600 kg

Behaélter mit Elektrolyt 400 kg

Nennleistung von 11,5 kW bis 25 kw @)

Kurzschluss-Ausschaltvermogen (ics) 6 kA
Nennspannung 400 Vac + 10 % (3P+N+GND)
Frequenz 50-60 Hz
Nennstrom 35A
Volllaststrom 40 A
Erdungsanschluss TN-System
Erdableitstrom >10mA @

Luft

Luftzufuhr (Hauptleitung) 6 - 7 bar (Luftanschluss @ 10 mm)

Luftstrom (zwei Leitungen) 1,900 V/min ¥
Lufteinlassleitung @20 mm
Luftqualitat (SO 8573-1:2010) 6. 4.4 (ISO 8573-1:2010)

Destilliertes Wasser

Wasseranschluss Anschluss (@ 10 mm)
Wassertank 161

Temperatur

Betrieb 5°C bis 35 °C
DLyte PRO500 Lagerung -10 °C bis +70 °C

Lagerung von Elektrolyten 5 °C bis 40 °C (max. 24 Monate)

Maschine 1P20
Schaltschrdnke und Peripheriegerite P22
Halter-Vibration AUS (EN ISO 11202) <70 dB

Halter-Vibration AN (EN 1SO 11202) 74 dB (1 m);, <70 dB (7m)

() Die Maschine muss an eine Stromleitung angeschlossen werden mit: A) Differenzialschalter: 4P - 40A, 300mA - Typ B.
B) Leistungsschalter: 4P - 40A, Kurve C. C) Die Buchse muss der Serie IEC 60309 entsprechen.
(@ Detaillierter Stromverbrauch in Tabelle 2. @ Hinweis Ableitstrom: 20 mA. ¥ Detaillierter Luftverbrauch in der letzten Tabelle.

Deta | I I ie rte r Stro mve rb rauc h Der Stromverbrauch hangt von der Gesamtflache ab, die in einem Zyklus poliert wird.

Leistung (W)
Ladung vesl't;::x;h ves;t;:an:l;h vesrtl:l?amu;:h vesl't;::sx;h Spa R?)u ng “ia:seltsr/ sor:Is:::er ah;:;:: ule Sthl;lc;:\cv;:‘ber(avl:’t):h
(A) 1 Halter (A) 2 Halter (A) 4 Halter (A) 8 Halter 2 Halter) (w)
Niedrig 10 20 40 80 30 2400/ 1200/ 600 7000 9400
Mittel 25 50 10 200 30 6000/ 3000/ 1500 7000 13000
Hoch 45 90 180 360 30 10800/ 5400/ 2700 7000 17800
Maximal 45 90 180 360 50 18000/ 9000/ 4500 7000 25000
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Deta i I I |erter LUftve rbra UCh Luft darf niemals gleichzeitig fur den Polier- und den Reinigungsprozess benétigt werden.

Luftverbrauch (I/min)

Einsetzen Entfernen des
Der Luftverbrauch fir jede Linie betragt des Einsatzes A Einsatzes aus A
(die Einschaltdauer wird in Prozent angegeben): in den Be- iclienvorzans dem Behalter R EHNEs CIEans
hélter (8s) (8s)
Linie Funktion Spezifikation Standard Min Am haufigsten Max Min Med. Max
Hauptlinie Laden/Entladen 400 (100 %) - - - 400 (100 %) - - -
<ch K 400
bc wenk- _ 0 0 400 (100 %) - - - -
ewegung
Greifen des . .
Halters
Reinigungs- 1000 - - - - - 0 600 1000
system
Halterlinie WirEiie Gles 400 = 0 0 von 100 bis 500 (100 %) . . .
Halters
Tank-Kuhlung 900 - 0 900 (20 %) 900 (100 %)
Galslesa ity diz 200 - 0 von 50 bis 1000 (100 %) - .
Halterung
Insgesamt 400 0 900 von 1450 bis 2800 400 0 600 1000

Technische Zeichnung
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Mehr Informationen Uber
prazise Metalloberflachen-
bearbeitung mit dem
DryLyte-Verfahren:

* Dieses Produkt ist durch eines oder mehrere der folgenden Patente und Patentanmeldungen geschitzt: Patente https://www.gpainnova.com/patents
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